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 horizontaler Richtung gebohrt. Weil der Zukauf von Möbelteilen 
zunehmend an Bedeutung gewinnt, wurde das Werk in Steins-
feld vergangenes Jahr um eine Produktionslinie erweitert. 

CNC-Linien mit Reinigungstechnik 

Beim Nesting werden die Platten auf der CNC-Maschine mit 
einem Schaftfräser aufgeteilt. Dabei entstehen große Mengen 
Späne. Mit der integrierten Absaugvorrichtung werden bereits 
grobe Mengen entfernt. Jedoch bleiben Staub und Späne zwi-
schen den Zuschnitten, in den Bohrungen und auf der Oberfläche. 

Im automatisierten Fertigungsprozess — insbesondere beim 
Teilehandling — können Verunreinigungen schnell zu Störun-
gen und Qualitätseinbußen führen. Denn Staub und Späne 

Speedmaster fertigt Möbelteile und Zuschnitte nach 
Maß — und zwar innerhalb von 48 Stunden. Die beiden 
Werke in Österreich und Deutschland erzielen auch bei 
Losgröße 1 eine ökonomische Produktion. Computer-

gesteuerte Fertigungsprozesse und ein moderner Maschinen-
park ermöglichen dabei Genauigkeit und Geschwindigkeit. 

Im Online-Shop werden die gewünschten Maße und Dekore 
der Möbelteile eingegeben. Im Anschluss werden die Aufträge 
im EDV-System bearbeitet und die passenden Rohplatten aus 
dem computergesteuerten Lager ausgewählt. Die Einzelteile 
werden dann im Nesting-Verfahren aus den großformatigen 
Platten gefräst und einseitig gebohrt. Die Bearbeitung der 
2.800x2.070mm großen Platten dauert im Schnitt fünf Minu-
ten. Anschließend werden die Teile 4-seitig bekantet und in Bi
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Beim Plattenaufteilen im Nesting-Verfahren entstehen große Mengen Staub und Späne. Für eine genaue, 
stö rungsfreie Weiterverarbeitung im automatisierten Produktionsprozess deshalb unverzichtbar: eine anschlie-
ßende Reinigung. Speedmaster hat ihre neuen CNC-Linien mit Tornado-Channels von Wandres ausgestattet und 
erzielt so einen stabilen und ökonomischen Dauerbetrieb.

Wandres-Tornado-Channel in der Anwendung

Erst nesten, dann reinigen

SPECIAL FRÄSEN UND NESTEN 
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 Im Anschluss an die CNC-Bearbeitung werden die Möbelteile 
mit einem Tornado-Channel lufttechnisch gereinigt.

SPECIAL MILLING AND NESTINGTRANSLATION

 of the German article

HOB 10/2023

   After CNC machining, the furniture parts are cleaned by a Tornado 
Channel using air technology.

Wandres-Tornado-Channel in operation

Dividing panels in nesting applications creates large amounts of dust and chips. In an automated manufacturing process, 
it is therefore essential to follow up with an efficient cleaning procedure to ensure downstream production processes run 
smoothly and accurately. Speedmaster have equipped their new CNC lines with Tornado Channels from Wandres and are now 
achieving stable and economical 24/7 operations. 

Speedmaster produce custom-made furniture 
components and blanks within just 48 hours. 
At the company’s two production plants 
in Germany and Austria even batch size 1 

production operations are economically viable. 
Computer-controlled manufacturing processes and 
state-of-the-art machinery deliver precision and 
speed.

Customers enter the measurements and decorative 
finish of the desired furniture components in the 
online store. The orders are then processed by the IT 
system and the appropriate raw panels are selected 
from the digitalised warehouse. The individual parts 
are then cut out of large boards in a nesting operation 

and drilled on one side. Machining the boards, which 
are 2800x2070mm in dimension, takes an average 
of five minutes. Afterwards, edgings are applied on 
all four sides and the parts are drilled horizontally. 
Due to the fact that the sourcing of components for 
furniture manufacturing is a sector that is growing 
at an impressive rate, the plant in Steinsfeld was 
expanded by another production line last year..

CNC lines with cleaning technology

The term nesting refers to the process of cutting flat 
panels on a CNC machine using an end mill cutter. 
All those processes create huge amounts of shavings. 
An integrated suction device already removes large 

First nesting, then cleaning
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Vollholz-Kompetenz
PRÄZISE WERKZEUGLÖSUNGEN 
FÜR JEDE ANFORDERUNG

Perfekte Bearbeitungsergebnisse
Lange Lebensdauer
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- Anzeige -

 lagern sich an den Maschinen an und werden über das Trans-
portsystem in die Produktionsumgebung verschleppt. Verun-
reinigungen auf der Schonplatte führen dann zu Eindruckstel-
len in den Werkstücken. „Ohne Reinigung könnten wir die An-
lage nicht betreiben“, fasst Bernhard Holzer zusammen, Leiter 
der Instandhaltung bei Speedmaster. Um Produktivität und 
Fertigungsqualität sicherzustellen, habe man bei der Planung 
der Linien besonderen Wert auf eine leistungsstarke und 
energieeffiziente Lösung gelegt. 

Rotierende Druckluftdüsen

In den beiden CNC-Bearbeitungszentren wurden daher die luft-
technischen Reinigungssysteme von Wandres eingebaut. Im 
Tornado-Channel TKRO werden Staub und Späne mit rotieren-
den Druckluftdüsen aus Vertiefungen gelöst und im strö-
mungsoptimierten Kanal unmittelbar abgesaugt. Durch die 
elektrisch angetriebenen Düsen hat diese Technik einen ver-
gleichsweise geringen Energieverbrauch. Das Reinigungsag-
gregat wurde für die Anforderungen der Holz- und Möbelindus-
trie entwickelt und hat sich im jahrelangen Dauereinsatz bei 
mehreren Anwendungen bewährt. 

„Mit dem Nesting-Trend steigt auch der Bedarf an geeigneten 
Reinigungssystemen“, berichtet Toni Ehrhardt, Senior Manager 
Technischer Vertrieb bei Wandres. „Unser Tornado-Channel ist 
eine Lösung mit gutem Verhältnis von Druckluftverbrauch und 
Reinigungsleistung. Das Aggregat kann direkt in CNC-Bearbei-
tungszentren mit Gantry- oder Tischbauweise integriert wer-
den. Auch der Einbau in vorhandene Transportsysteme ist auf-
grund der geringen Einbautiefe meist problemlos möglich.“ 

Bei Speedmaster wurden die Reinigungsaggregate jeweils di-
rekt über dem Bearbeitungstisch eingebaut. Im Anschluss an 
die CNC-Bearbeitung wird der Tornado-Channel automatisiert 
auf die Produktdicke eingestellt und der Tisch mit den bear-
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 Vor dem Verpacken werden die Möbelteile mit 
einer Kombi-Schwertbürste beidseitig gereinigt.

beiteten Teilen fährt einmal unter dem Reinigungsaggregat 
durch. Anschließend wird das gesamte Nest abgenommen 
und die Schonplatte in einem weiteren Durchgang gereinigt. 

Feinreinigung mit Schwertbürsten 

Um auch sehr feinen Staub von der Oberfläche zu entfernen, 
sollten die Möbelteile anschließend wischtechnisch gereinigt 
werden. Hierfür sind die Wandres-Schwertbürsten geeignet. 
Sie wischen quer zur Transportrichtung über die Oberfläche 
und entfernen mit ihren minimal befeuchteten Filamenten 
auch feinsten Staub. In den Werken von Speedmaster befinden 
sie sich unter anderem nach dem Bekanten und vor dem Ver-
packen. Die gereinigten Möbelteile werden dann kommissions-
weise verpackt und ausgeliefert — und zwar grundsauber.    ■

SPECIAL MILLING AND NESTING

   The furniture components are cleaned on both 
sides by a Combi Sword Brush before packing.

volumes of coarse sawdust. Dust and chips still 
remain, however, stuck between the cuts, in the drill 
holes and on the surface.

In automated manufacturing processes, particularly 
during the handling of parts, any contamination can 
cause disruption and quality issues in the blink of an 
eye. The reason for this is that dust and shavings settle 
on the machinery and are spread into the production 
environment by way of the conveying system. Any 
contaminating particles left on the spoilboard can 
cause dents on the surface of the panels. Bernhard 
Holzer, Head of Maintenance at Speedmaster, 
summed up the situation, ‘We wouldn’t be able to 
keep the plant up and running without a cleaning 
process’. In order to guarantee productivity and 
production quality, the company’s emphasis when 
planning the lines, was on a high-performance and 
an energy-efficient solution as the most important 
requirement.

Rotating compressed air nozzles

For this reason, cleaning systems engineered by 
Wandres and utilising air technology were installed 
in both the CNC machining centres. In the Tornado 
Channel TKRO, dust and chips are detached from 
recesses by rotating compressed air nozzles and 
immediately extracted in an optimised-flow channel. 
Thanks to the electrically driven nozzles, this 
technology has a relatively low energy consumption. 
The cleaning unit was developed to meet the 
demands of the wood and furniture industry and has 
been tried and tested in a wide range of applications 
during years of use in continuous operations. 

‘The trend towards nested-based manufacturing 
means that efficient cleaning systems are becoming 
even more vital’, explains Toni Ehrhardt, Senior 
Manager, Technical Sales at Wandres. ‘Our Tornado 
Channel offers a solution where compressed air 
consumption is at an acceptable level in relation to 
the cleaning performance. The unit can be directly 
integrated into either gantry-type or bridge-type 
CNC machining centres. Thanks to a narrow footprint, 
installation into existing conveying systems is trouble-
free, as a rule.’ 

At Speedmaster the cleaning machines were each 
mounted directly above the worktable. Following 
CNC machining, the Tornado Channel is automatically 
adjusted to the thickness of the product and the 
table with the machined parts passes once under the 
cleaning module. The entire nest is then removed and 
the spoilboard is cleaned in an additional pass.

Precision cleaning with Sword Brushes

When it comes to removing very fine dust from the 
surface, the furniture components should undergo 
a follow-up cleaning process using brush cleaning 
technology. The Wandres Sword Brushes are perfect 
for this purpose. They wipe across the surface 
crosswise to the direction of transport and remove 
even the finest dust particles with lightly moistened 
filaments. In the Speedmaster plants, Sword Brushes 
have been installed, amongst other locations, after 
edgebanding and before packing. After cleaning, 
each consignment of furniture parts is packed and 
shipped - spotlessly clean.

Wandres GmbH micro-cleaning
www.wandres.com


