Flachen und Kanten

1 Das Elektroband muss nach
dem Abwickeln zunachst gereinigt
werden.

2 Das Ingromat-Verfahren besteht
aus drei Schritten: (1) Mikro-
befeuchtung der Filamente,

(2) Reinigung der Produktober-
flache, (3) Selbstreinigung mit
Rakel und Druckluftdiisen.

Reinigung von Elektroband verhindert
Im Elektromotor

von Rotoren und Statoren aus Elektroblech ist Sauberkeit besonders wichtig.
Partikulire Verunreinigungen konnen die Isolationsschicht beschidigen und Kurzschliisse verursachen.
Zur beidseitigen Bandreinigung vor dem Richten hat sich in der Praxis die Schwertbiirsten-Technik von
Wandres bewdhrt. Sie garantiert eine konstant hohe Reinigungsleistung im Dauerbetrieb und ermaglicht
einen stabilen und fehlerfreien Fertigungsprozess.

m Elektromotor sind Rotor und Stator die
leistungserzeugenden Komponenten. Zwi-
schen ihnen findet die eigentliche Kraftiiber-

tragung statt, wenn im Stator ein Magnet-

feld erzeugt wird. Um Wirbelstréme zu verhin-
dern und den Wirkungsgrad des Motors zu erho-
hen werden die Magnetkerne nicht aus Vollmate-
rial, sondern aus diinnen aufeinander gestapelten
Blechen hergestellt.

3 Der Rotor eines
Elektromotors besteht
aus gestapeltem
Elektroblech.

4 Die Kombi-Schwert-
biirste Una XL reinigt
das Elektroband auch
bei hoher Durchlauf-
geschwindigkeit.

© Wandres

Elektroblech: Werkstoff fiir die
Zukunft der Elektromobilit&t

Das Elektroblech, besser gesagt das ,Elektro-
band®, aus dem das Blech zugeschnitten wird, ist
eine spezielle Legierung aus Eisen und Silizium

Zur Isolation und fiir eine bessere Stanzbarkeit
werden verschiedene Beschichtungen in 1 bis 4
Mikrometer Dicke auf das Elektrobandand aufge-
bracht.

Aus dem Elektroband werden Lamellen gestanzt
oder geschnitten und anschlieflend zu einem Ro-
tor- oder Stator-Paket verbunden. Die elektro-
magnetischen Eigenschaften des Werkstoffs ha-
ben einen wichtigen Einfluss auf das Verhalten
von Rotor und Stator und auf den Energiever-
brauch des Motors.

© Wandres

26 bbr.news Oktober 2023

und hat eine Dicke von etwa 0,1 bis 1 Millimeter.
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Bandreinigung vor dem Richten
senkt Produktionskosten
Metallische Partikel auf der Oberfliche
konnen die diinne Isolationsschicht auf
dem Elektroblech durchstof3en und da-
durch einen Kurzschluss verursachen.
Um dies zu verhindern, muss das
Elektroband vor der Verarbeitung
sehr griindlich gereinigt werden. Par-
tikuldre Verunreinigungen beschédi-
gen auflerdem die Walzen der Richt-
maschine und sammeln sich in den
Transportkasseten an, wo sie aufwindig
manuell entfernt werden miissen. Eine
beidseitige Bandreinigung vor dem Einlauf
in die Richtmaschine verhindert diese Storun-
gen und senkt dauerhaft die Produktionskosten.

Schwertbiirsten-Technologie
bewahrt sich in der Praxis

Die Kombi-Schwertbiirsten von der Wandres
GmbH Micro-cleaning haben eine geringe Ein-
bautiefe und konnen daher platzsparend in die
Fertigungslinie integriert werden. Die an einer
Verstelleinheit befestigten Schwertbiirsten wi-

schen quer zur Durchlaufrichtung. Bei héheren
Durchlaufgeschwindigkeiten im Bereich von 100
Metern pro Minute wird die Kombi-Schwertbiirs-
te Una XL mit doppelten Linearbiirsten einge-
setzt.

Die Filamente werden mit dem Reinigungs-
mitel Ingromat minimal befeuchtet, um die
Adhisionskraft zu erh6hen. So werden
selbst kleinste Partikel zuverldssig von
der Oberflache entfernt. In der Selbst-
reinigungseinheit werden die Partikel
mit Rakel und Druckluftdiisen von
den Filamenten entfernt und abge-
saugt. Dadurch wird eine Rekontami-
nation verhindert und auch im Lang-
zeitbetrieb eine konstant hohe Reini-
gungsleistung garantiert.
Der Biirstengurt ist auf einem Druck-
puffer flexibel gelagert. Dadurch wird ein
konstanter Andruck auf die Oberfliche er-
reicht und Schwankungen wie Welligkeiten
im Bereich von +2 Millimeter werden ausgegli-
chen. Die Linearbiirsten miissen in der Regel nur
im Rahmen des jahrlichen Services getauscht
werden. Die Reinigungsaggregate von Wandres
haben sich nach eigener Aussage bereits bei zahl-
reichen Herstellern bewidhrt und erméglichen
dort eine effiziente und fehlerfreie Produktion.
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