
Surface Cleaning Technology

Inklusive: Ingromat ® System

Kombi-Schwertbürste 
Una H-X 121 / Una H-X 123

C-Linie / G-Linie / B-Linie

Für die Reinigung von Möbel-, Holzwerkstoff-, 
Kunststoff- oder Flachglasplatten sowie von Platinen

Beidseitige Reinigung

Mikrobefeuchtung

Höhenverstellung

Druckpuffer



Die Linearbürste ist fl exibel auf einem Druckpuffer 
gelagert. Der Druckpuffer gleicht Unebenheiten und 
Materialdickenschwankungen von +/– 2 mm aus. Die 
Bürstenfi lamente überbiegen nicht, sondern stehen 
senkrecht zur Oberfl äche. Dies sorgt für eine konstante 
Wischkraft und optimale Reinigungsergebnisse.

Der Sprayer trägt in Laufrichtung der Linearbürste einen 
dünnen Film des Ingromat®-Reinigungs- und Antistatik-
mittels auf die Filamentspitzen auf. Ingromat® ist 
lebens mittelecht, FDA-konform und reduziert statische 
Oberfl ächenladungen. Durch die Mikrobefeuchtung 
bleiben selbst feinste Staubpartikel an den Filamenten 
haften und werden sicher zur Absaugung transportiert. 
Die zu reinigende Oberfl äche bleibt trocken.

Mikrobefeuchtung
Ingromat®-Sprayer

Konstante Wischkraft
Druckpuffer

Verstelleinheit 
VEG 130

Mit der Verstelleinheit lassen sich die Schwertbürsten 
nach oben bzw. unten verfahren, z. B. zur Anpassung 
an die Plattenstärke, bei einem Produktionsstopp 
oder zu Wartungszwecken.
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Technische Ausführung und Maße

2 x Schwertbürste ® BIX 51/1M/A mit Druckpuffer 

Ingromat ®-System für die Mikrobefeuchtung, inkl. 
 Ingromat ® Regel- und Filtereinheit IR 100

Verstelleinheit VEG 130/600
ggf. mit elektrischer Höhenverstellung HVE (Option), 
ggf. mit pneumatischer Schnellverstellung HVP (Option) 

A in mm

A in inch (gerundet)

gegenläufi ggleichläufi g

Bei der Integration in eine Rollenbahn mit unserem 
Standard-Befestigungssatz gilt 
A = B + 300 mm (–40/+25 mm)

A  Nennbreite 
Pmax  max. Plattenbreite = A – 160 mm
Y  Nennmaß der Verstelleinheit
B Breite der Rollenbahn
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Elektrik

Antrieb Schwertbürste ® 2 x 0,25 kW SEW-Motor, IP 54, UL-kompatibel
Hauptventil (an IR-Einheit)
Elektrische Höhenverstellung HVE (Option)
Pneumat. Schnellverstellung HVP (Option)

2/2 Wegeventil; 1 x 24 V DC; 1,5 W
Motor 24 V DC; 150 W (AG02); 35 W (PSE); Ansteuerung über SPS
5/3 Wegeventil einseitig: 2 x 24 V DC / zweiseitig: 4 x 24 V DC; 2,4 W

Pneumatik

Druckluftqualität Reinheitsklassen Druckluft ISO 8573-1:2010 [6:4:3] (bei 20 °C; 1 bar) 
gefiltert (CP ≤ 5 mg/m³), trocken (Drucktaupunkt ≤ 3 °C), ölfrei (CO ≤ 1 mg/m³)

Druckluftanschluss 1 x 1/2“ Innengewinde; 6 bar
Druckluftverbrauch insgesamt 470 l/min (mit Standard SR-Düsen bei 1,013 bar und 20°C)

660 l/min (mit verstärkten SR-Düsen bei 1,013 bar und 20°C)

Fluidik

Ingromat ®-Schlauchanschluss 1 x Ø 8 mm
Ingromat ®-Verbrauch 2 x 0,2 l/h – 0,8 l/h

Absaugung

Absaugung 2 x Ø 80 mm
Absaugleistung 2 x 540 m³/h
Betriebsparameter min. –500 Pa Unterdruck

Linearbürste

Linearbürstentyp Quadro R6
Filamentmaterial Polyamid 6.12
Filamentlänge 17 mm
Filament-Ø 0,127 mm

Transportgeschwindigkeit

Max. Transportgeschwindigkeit 100 m/min

Abmessungen der zu reinigenden Platte

Mindestplattenlänge Lmin = 240 mm
Mindestplattenbreite Pmin = 60 mm
Max. Plattenbreite Pmax = A  – 160 mm

Exemplarische Werte, die genauen Werte können Sie der Leistungsbeschreibung entnehmen.


