Kombi-SchwertbUrste
Una X 121/ Una X 123
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Inklusive: Ingromat® System

FUr die Reinigung von Mdbel-, Holzwerkstoff-,
Kunststoff- oder Flachglasplatten sowie von Platinen

elpurjl'l Beidseitige Reinigung "ﬂ Hohenverstellung

b Mikrobefeuchtung l.ﬁ.l Druckpuffer

Surface Cleaning Technology

@ WANDRES




Verstelleinheit
VEG 25

Mit der Verstelleinheit lassen sich die Schwertbirsten ad
nach oben bzw. unten verfahren, z.B. zur Anpassung
an die Plattenstdrke, bei einem Produktionsstopp

oder zu Wartungszwecken.
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Mikrobefeuchtung
Ingromat®-Sprayer

Der Sprayer trdgt in Laufrichtung der LinearbUrste einen
didnnen Film des Ingromat®-Reinigungs- und Antistatik-
mittels auf die Filamentspitzen auf. Ingromat® ist
lebensmittelecht, FDA-konform und reduziert statische
Oberflachenladungen. Durch die Mikrobefeuchtung
bleiben selbst feinste Staubpartikel an den Filamenten
haften und werden sicher zur Absaugung transportiert.
Die zu reinigende Oberfldche bleibt trocken.

Konstante Wischkraft
Druckpuffer

Die Linearburste ist flexibel auf einem Druckpuffer
gelagert. Der Druckpuffer gleicht Unebenheiten und
Materialdickenschwankungen von +/- 2 mm aus. Die
BUrstenfilamente Uberbiegen nicht, sondern stehen
senkrecht zur Oberfléche. Dies sorgt fUr eine konstante
Wischkraft und optimale Reinigungsergebnisse.




Technische Ausfihrung und MaBe
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O O 2 x Schwertbiirste ® BIX 51/1M/A mit Druckpuffer
:I: :l: Ingromat ®-System fir die Mikrobefeuchtung, inkl.
-> — -> — Ingromat® Regel- und Filtereinheit IR 100
$ $ Verstelleinheit VEG 25/600
|| || ggf. mit elektrischer Héhenverstellung HVE (Option),
ggf. mit pneumatischer Schnellverstellung HVP (Option)
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A Nennbreite

Prmax max. Plattenbreite = A — 160 mm
Y Nennmal der Verstelleinheit

B Breite der Rollenbahn

Bei der Infegration in eine Rollenbahn mit unserem
Standard-Befestigungssatz gilt
A =B+ 300 mm (-40/+25 mm)

650 700 850 900 = 1000 1100 1200 1300 1400 1500
26 28 S 35 39 43 47 5 55 59

1750 1900 2000 2100 2200
69 75 79 83 87



Technische Daten

Elekirik

Antrieb SchwertbUrste®

Hauptventil (an IR-Einheit)

Elektrische Hohenverstellung HVE (Option)
Pneumat. Schnellverstellung HVP (Option)

2 x 0,25 kW SEW-Motor, IP 54, UL-kompatibel

2/2 Wegeventil; 1x 24 VDC; 1,5W

Motor 24 V DC; 160 W (AG04); 150 W (AG02); Ansteuerung Uber SPS
5/3 Wegeventil: 2 x 24 V DC; 1,08 W

Pneumatik

Druckluftqualitét

Druckluftanschluss
Druckluftverbrauch insgesamt

Reinheitsklassen Druckluft ISO 8573-1:2010 [6:4:3] (bei 20 °C; 1 bar)

gefiltert (CP < 5 mg/m?3), frocken (Drucktaupunkt < 3 °C), 6lfrei (CO < 1mg/m?)
1x1/2" Innengewinde; 6 bar

470 |/min (mit Standard SR-DUsen bei 1,013 bar und 20°C)

660 I/min (mit verstdrkten SR-DUsen bei 1,013 bar und 20°C)

Fluidik

Ingromat®-Schlauchanschluss
Ingromat®-Verbrauch

1X@8 mm
2x0,21/h-0,81/h

Absaugung

Absaugung
Absaugleistung
Betfriebsparameter

2Xx@80mm
2 x 540 m3/h
min. =500 Pa Unterdruck

Linearbirste

LinearbUrstentyp Quadro R6
Filamentmaterial Polyamid 6.12
Filamentlange 17 mm
Filament-@& 0,127 mm
Transportgeschwindigkeit

Max. Transportgeschwindigkeit 100 m/min
Abmessungen der zu reinigenden Platte
Mindestplattenldnge Lmin = 240 mm
Mindestplattenbreite Pmin = 60 mm

Max. Plattenbreite

Pmax = A =160 mm
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www.wandres.com

Exemplarische Werte, die genauen Werte kdnnen Sie der Leistungsbeschreibung entnehmen.

Wandres GmbH - Im Gewerbepark 8 - 79252 Stegen
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