
Surface Cleaning Technology

Trans-Vac-Unit TKLO 46
C-Linie

Für die Vorreinigung  
von Platten und Paneelen

Gleichmässiges Absaugen  
über die gesamte Breite
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A + 26

Ø 60

A = Nennbreite

P max = A – 160 (max. Plattenbreite)
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Wandres GmbH · Im Gewerbepark 8 · 79252 Stegen

www.wandres.com

Technische Ausführung, Maße und Daten

1 x Trans-Vac-Unit TKLO 46 zur Befestigung  
an einer Verstelleinheit oder am Profil  
einer Schwertbürste® 

N x vertikale Absaugstutzen mit Ø 60 mm   
(Anzahl N ist abhängig von der Nennbreite)

Pmax = A − 160 (max. Plattenbreite)

A in mm 400 520 650 700 850 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1650 1700

Anzahl Absaugstutzen 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3

A in mm 1750 1900 2000 2100 2200 2300 2500 2700 2750 2800 2900 3000 3200 3400

Anzahl Absaugstutzen 3 3 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5 6 6

Nennbreiten

Absaugung
Absaugstutzen
Absaugleistung
Unterdruck

N x Ø 60 mm, Anzahl N siehe Tabelle
N x 5 m³/min
min. – 500 Pa

 

Abmessungen der Platte
Mindestabmessung Plattenlänge
Maximalbreite Platte

Lmin = 300 mm 
Pmax = A – 160 mm

Abstand Trans-Vac-Unit zur Oberfläche TCD = 2 mm

Exemplarische Werte, die genauen Werte können Sie der Leistungsbeschreibung entnehmen.

Technische Daten

TKLO 46
an Verstelleinheit

TKLO 46
an Schwertbürstenprofil
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Pmax = A − 160

 max. Feret-Ø max. Feret-Ø

Geeignet für Partikel mit einem 

max. Feret-Ø von 6 mm


