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Optimale Reinigungstechnik fiir die moderne FuRbodenproduktion

sierten Produktionslinien

sind saubere Oberfla-
chen eine notwendige Vo-
raussetzung fur storungsfreie
Fertigungsprozesse. Die Rei-
nigungstechnik von Wandres
kann in neue oder bestehen-
de Linien integriert werden
und ermoglicht eine stabile
und 6konomische Produktion
qualitativ hochwertiger Ful3-
bodenpaneele.

I n zunehmend automati-

50 [ LAMINAT-MAGAZIN 2022 |

Die Produktionsverfahren fir
FuBbodenbelige wurden in
den letzten Jahren stetig opti-
miert. Moderne Anlagen mit
Bearbeitungsmaschinen aus
dem High-End-Bereich wer-
den mit hoher Vorschubge-
schwindigkeit und zuneh-
mendem Automatisierungs-
grad betrieben. Systeme mit
Kamerainspektion ermogli-
chen eine softwaregesteuerte
Qualitatskontrolle und Sortie-

rung. Doch Staub und Spéne
entstehen auch im Zeitalter
der Digitalisierung und verur-
sachen gerade bei stark auto-
matisierten Prozessen emp-
findliche Stérungen und Ma-
schinenstillstinde.

Der stark anhaftende Lami-
natstaub lagert sich an den
Paneelen und in den Maschi-
nen an, verursacht Stérungen
der Transportsysteme und
fihrt zu Falschmeldungen

..

Quersdge

bei der Videoinspektion.

Die Firma Wandres GmbH
micro-cleaning, Stegen, hat
in Zusammenarbeit mit den
Fulbodenherstellern die Stel-
len im Produktionsprozess
definiert, an denen eine sau-
bere Produktoberfliche be-
sonders wichtig ist. Fir diese
Fertigungsschritte wurden je-
weils passende Maschinen
entwickelt, die die Anforde-
rungen an Reinigungsquali-

Langsprofilierung

tat, Geschwindigkeit und
Prozessstabilitit optimal er-
fullen.

Anlagenkonzept mit
integrierter Reinigung

Nach dem Aufteilen grofRfor-
matiger Platten durch die
Langssdge befinden sich die
Zuschnitte mit viel Staub und
Spédnen auf dem Forderband.
Um eine optimale Weiterver-
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Querprofilierung

arbeitung zu ermoglichen,
erfolgt hier eine Reinigung
von oben mit zwei gegenldu-
fig wischenden Schwertbirs-
ten (1).

Nach der Quersiage wird die
Dekorseite nach unten ge-
dreht und die einzelnen Pa-
neele in Langsdurchlauf ge-
bracht. Vor der Kantenbear-

beitung werden die Zuschnit-
te beidseitig gereinigt (2) und
so eine prazise und stoérungs-
freie Funktion der Transport-
Ketten des Doppelendprofi-
lers sichergestellt. Dadurch
kénnen die hohen Toleran-
zanforderungen beim Frisen
der Profile dauerhaft erfillt
werden. Aufgrund der hohen

Abbildung 1: Dekore mit Echtholz-Struktur und frisch
lackierten Fasen erfordern eine besondere Reinigungstechnik

g
©

! |

-

Una H-RL 316

Kamerainspektion

Geschwindigkeit wird dabei
jeweils oben und unten eine
Power-Schwertbirste mit
doppelter Linearbiirste ver-
wendet. Die bei der Langs-
profilierung entstandenen
Partikel werden nach dem
gleichen Prinzip zuverldssig
entfernt (3).

Nach der Kantenbearbeitung
wird im Querdurchlauf zu-
ndchst die Unterseite der Pa-
neele wischtechnisch gerei-
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Abbildung 2: Anhebung der
Biirsten im Kantenbereich: Die
frisch lackierte Fase wird ge-
schont und gleichzeitig der Ver-
schleifl der Filamente minimiert

nigt (4). Danach bringt der
Sternwender die Dekorseite
wieder nach oben. Vor der
anschlieRenden Kamerain-
spektion ist die Reinigung be-
sonders wichtig, da automati-
sche Priifverfahren nur bei
sauberen Oberflichen valide
Ergebnisse erzielen. Glatte
Oberflichen kénnen an die-
ser Stelle mit zwei gegenldu-
fig wischenden Schwertbdirs-
ten gereinigt werden. Bei
strukturierten Dekoren wird
zusatzlich ein Tornado-Chan-
nel eingesetzt, der den anhaf-
tenden Staub mit rotierenden
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Abbildung 3: Das Reinigungssys-
tem vor der Kamerainspektion
besteht aus: lonisationselektrode
(1), Tornado-Channel TKR (2)
und Power-Schwertbiirste (3)

Druckluftdiisen leistungsstark
aus Vertiefungen entfernt (5).
Mit Hilfe der Lufttechnik
werden gleichzeitig auch Nut
und Feder von Partikeln be-
freit, so dass schliellich
rundum saubere Produkte ge-
stapelt und verpackt werden.

Schwertbiirstentechnologie

Die Oberflichenreinigung
mit Schwertbiisten hat sich in
zahlreichen Industrieberei-
chen bewihrt, da sie im Ver-
gleich zu anderen Techniken
eine konstant hohe Reini-

gungsleistung ohne Rekonta-
mination ermoglicht. Die Fi-
lamente der Linearbiirsten
werden mit dem Reinigungs-
und Antistatikmittel Ingro-
mat® leicht benetzt. Durch
die erhohte Adhéasionskraft
werden selbst feinste Partikel
von der Oberfliche aufge-
nommen. In der Selbstreini-
gungseinheit werden die auf-
genommenen Partikel mit
Druckluftdiisen und einer Ra-
kel entfernt und der Absau-
gung zugefihrt.

Falls die Kanten der Paneele
eine frisch lackierte Fase ha-

Abbildung 4: Reinigung im
Querdurchlauf
(Fotos/Abbildungen: Wandres)
Abbildung 5: Reinigung im
Langsdurchlauf

ben, wird hier eine besondere
Technik eingesetzt: Im Be-
reich der Kanten werden die
Linearbtrsten leicht angeho-
ben und treffen wenige Zenti-
meter versetzt auf die Ober-
fliche auf (sieche Abb. 2). Da-
durch wird ein Verschmieren
des frischen Lacks vermieden
und gleichzeitig der Ver-
schleil der Filamente mini-
miert. Aufgrund der gegenldu-
figen Wischrichtung der bei-
den Linearbiirsten wird trotz-
dem (iber die gesamte Breite
ltickenlos gereinigt.

Lufttechnik und lonisation

Beim Sadgen und Frasen von
Laminat mit Melaminharz

entsteht ein feiner und stark
anhaftender Staub. Bei ho-

hem Kunststoffanteil kommt
es aulBerdem zu elektrostati-
scher Aufladung, die mit ei-

ner zusatzlichen lonisations-
elektrode reduziert werden
kann. Mit Hilfe rotierender
Druckluftdiisen wird der
Staub aus den Vertiefungen

strukturierter Dekore entfernt.

Auch Nut und Feder werden
dabei gereinigt. Der Tornado-
Channel ist so konstruiert,

dass der geloste Staub unmit-

telbar abgesaugt wird (siehe
Abb. 3).

Stimmen aus der Praxis

Die Schwertbiirsten-Techno-
logie hat sich im Bereich der
Fulbodenproduktion bereits
als Industriestandard etabliert
und wird von fithrenden Ma-
schinen- und Anlagenherstel-
lern eingesetzt. Damit sich
die Investition in eine moder-
ne Produktionsanlage lang-
fristig lohnt, ist es sinnvoll,
die Inline-Reinigung der Pro-
duktoberflichen bereits bei
der Anlagenplanung mit ein-
zubeziehen. Zahlreiche Bei-
spiele aus der Praxis zeigen,
dass auf diese Weise ein sehr
stabiler und 6konomischer
Dauerbetrieb der gesamten
Anlage erzielt werden kann.
Matthias Eisele (Wandres,
Technischer Vertrieb) betreut
seit ca. 15 Jahren Projekte im

Bereich Fullbodenproduktion

und erkennt die zunehmen-
den Anforderungen in der
Praxis: ,In den modernen

Anlagen wird eine zuverlassi-

ge Reinigung immer wichti-
ger und auch technisch an-
spruchsvoller. Aktuell geht
der Trend zu Dekoren mit
Echtholz-Struktur. Hier ldsst
sich in Kombination mit luft-
technischen Verfahren eine
perfekte Reinigung erzielen.
Um die optimale Losung zu
bestimmen, konnen wir in
unserem Technikum vorab
Reinigungsversuche mit kun-
deneigenen Testoberflichen
durchfiihren und das Ergeb-
nis direkt beurteilen.”

Auch der FuBbodenhersteller
Alsapan SAS hat an seinem
Produktionsstandort in
Marlenheim ein modernes
Reinigungssystem mit lonisa-
tion, Luft- und Wischtechnik
installiert.

,Mit der vorgeschalteten Rei-
nigung funktioniert die Kame-
rainspektion perfekt”, erkannte
Betriebsleiter Jérome Brua be-
reits nach der Inbetriebnahme
(siehe Laminat Magazin 2021,
S. 68f). Nach fast zwei Jahren
Dauerbetrieb macht sich auch
der geringe Wartungsaufwand
bemerkbar: Die Linearbiirsten

iy

I

von Wandres haben eine er-
staunlich hohe Lebensdauer
und werden im jdhrlichen Ser-
vice nur einmal gewechselt.
Viele Hersteller bemerken
auch, dass sich nach der Inte-
gration der Reinigungstechnik

Abbildung 6: Reinigung vor der Kamerainspektion.
Einlaufseitig ist der Tornado-Channel TKR zu sehen

deutlich weniger Staub in der
Produktionsumgebung befin-
det. Das ist ein Vorteil fiir die
Mitarbeiter vor Ort und der
Endkunde hilt schlieBlich ein
sauberes Produkt in seinen
Handen.
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