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Im Schriglicht sind Partikel auf Platinen mit bloiem Auge sichtbar. Vor der Umformung miissen diese vollstindig entfernt werden.

Foto: Wandres GmbH micro-cleaning

Effiziente Oberflichenreini-
oung fiir Coils und Platinen

Selbst kleinste Partikel konnen den Produktionsprozess negativ beein-
flussen. Hier helfen Reinigungssysteme der Firma Wandres.

ANDREA RUTZ

ei vielen industriellen Prozessen fallen

Partikel und Staub an. Selbst kleinste

Partikel fithren jedoch schnell zu teu-

ren Qualitdtseinbuflen, Ausschuss oder
aufwendiger Nacharbeit. Reinigungssysteme der
Firma Wandres GmbH micro-cleaning erzielen im
industriellen Dauereinsatz optimale und reprodu-
zierbare Reinigungsergebnisse und ermdglichen
dadurch stabile Produktionsprozesse.

Um Qualititseinbufien zu verhindern und eine
zuverldssige Produktion zu gewdhrleisten, miissen
Partikel im Produktionsprozess effizient von den
Produktoberflichen entfernt werden. Hierzu hat

Fir das
Reinigen
nach dem
Laser-Schnei-
den wurde
ein spezielles
Verfahren
entwickelt.

Wandres spezielle Reinigungsmaschinen entwi-
ckelt. Die Reinigungsmodule lassen sich indivi-
duell an jede Fertigungslinie anpassen. Die quer
zur Transportrichtung wischenden Schwertbiirsten
stehen in Breiten von 400 bis 4.500 mm zur Ver-
fiigung. Die schmale Einbautiefe vercinfacht die
Integration der Reinigungsmaschinen in neue oder
bereits bestehende Fertigungslinien.

Die Schwertbiirsten-Technologie

Die Schwertbiirste ist eine wischtechnische Rei-
nigungsmaschine, die quer zur Durchlaufrichtung
itber die zu reinigende Oberfliche wischt. Hierbei
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1. Mikrobefeuchtung K&

2. Reinigung der Produktoberfliche

Das Ingromat-Verfahren gliedert sich in die drei Schritte Mikrobefeuchtung der Filamente,

Oberflache & Kante

3. Selbstreinigung

i Druckluftdise

Reinigung der Produktoberfléche und Selbstreinigung der Linearblirste.

Foto: Wandres GmbH micro-cleaning

lduft die sogenannte Linearbiirste, ein geschlos-
sener Gurt mit Polyamid-Filamenten, mit kons-
tanter Geschwindigkeit um ein schwertférmiges
Profil. Durch den Einsatz von in Eigenfertigung
bei Wandres hergestellten Linearbiirsten kann
dauerhaft héchste Qualitit und Teileverfiigbarkeit
garantiert werden. Die Standzeit der Biirsten liegt
im industriellen Dauereinsatz in der Blechindustrie
bei durchschnittlich 4.000 Stunden.

Das Ingromat-Verfahren wurde vor knapp 30
Jahren von Claus G. Wandres entwickelt. Das Prinzip
beruht auf einer Mikrobefeuchtung der Filamente
und der hieraus resultierenden Adhésion zwischen
Biirstenfilamenten und Partikeln. Die Partikel blei-
ben an den Biirstenfilamenten haften und werden
zur Selbstreinigungseinheit transportiert. Dort losen
eine Rakel und Druckluftdiisen die Partikel von den
Filamenten. Die Partikel werden abgesaugt und aus
der Produktionsumgebung entfernt.

Die Linearbiirste regeneriert sich bei diesem
Prozess permanent. Dies sichert eine konstant
hohe Reinigungsleistung mit reproduzierbaren
Ergebnissen.

Reinigungsanwendungen im Walzwerk und
im Stahl Service Center

Vor dem Dressieren werden Binder gereinigt, um
Partikeleindriicke im Material zu verhindern. Zu
diesem Zweck setzen viele Walzwerke den Cevomat
ein, welcher mit insgesamt vier Schwertbiirsten die
Ober- und Unterseite von schnelllaufenden Bén-
dern mit bis zu 800 m/min effektiv reinigt.

Eine Besonderheit beim Cevomat ist, dass die
Biirsten an der Kante angehoben werden und erst
nach einigen Zentimetern auf die Oberfliche des
Bandes treffen. Dadurch wird die Standzeit der
Biirsten beim Reinigen von scharfkantigen Bandern
erhtht. Da an der Ober- und Unterseite jeweils »
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Um Qualitéts-
einbufien zu
verhindern
und eine
zuverldssige

Produktion zu
gewdhrleisten,

mussen
Partikel im
Produktions-
prozess
effizient von
den Produkt-
oberflachen
entfernt
werden.
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Oberfliche & Kante

Coilware wird in einer Verzinkerei mit der Reinigungs-

maschine Cevomat wischtechnisch gereinigt.

Der Evomat reinigt Platinen, bevor diese bedlt werden
und in die Presse einlaufen.

Vakuumférderbinder werden permanent von unten

gereinigt, um ein Verschleppen von Partikeln auf die
Platinen zu vermeiden.

Foto: Wandres GmbH micro-cleaning
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In der kurzen Ani-
mation, die mit dem
QR-Code aufgerufen
werden kann, wird
die Reinigung von
Aluminiumplatinen
mit Trockenschmier-
stoff gezeigt und die
thermische Selbstrei-
nigungsfunktion der
Blirste erklart.

Foto: Wandres GmbH micro-cleaning

zwel Biirsten hintereinander angeordnet sind, wird
dennoch die komplette Oberfldche liickenlos gerei-
nigt. Der Cevomat wird auch fiir die Reinigung von
Bindern nach dem Feuerverzinken eingesetzt und
trigt zu einer erheblichen Qualititssteigerung des
Produktes bei.

Grundsitzlich ist die Schwertblirstentechno-
logie fiir alle schnelllaufenden Bénder geeignet,
sowohl fiir warm- und kaltgewalztes, elektrolytisch
oder feuerverzinktes bzw. -aluminiertes Feinblech
aus Stahl, Edelstahl, Aluminium oder NE-Metallen.
Im Stahl Service Center werden Schwertbiirsten
unter anderem zur Reinigung von Aluminium-Coils
mit Trockenschmierstoff eingesetzt.

Doch nicht nur das Band sollte gereinigt wer-
den, auch an den Umlenkwalzen kommt es hiufig
zu Anhaftungen von Partikeln. Um zu verhin-
dern, dass diese Partikel auf das Band verschleppt
werden, konnen Walzen sehr effektiv mit einer
Schwertbiirste gereinigt werden. Diese einfache
Mafinahme sichert letztlich die Oberflichenqua-
litdt des Bandes.

Reinigung in der Schneidlinie
Partikeleindriicke im Band gilt es auch beim
Richten zu vermeiden. In zahlreichen Schneidli-
nien wird die Ober- und Unterseite der Binder
vor dem Richtwerk wischtechnisch gereinigt. Die
Lagerung der Linearbiirsten auf pneumatisch gere-
gelten Flexpuffern garantiert bei welligen Bdndern
eine konstante Wischkraft. Parallele Fithrungen
vermeiden, dass die Linearbiirsten in Transpor-
trichtung schnell laufender Bénder kippen. Die
Biirstenfilamente stehen dadurch immer senkrecht
zur Oberfliche und erzielen eine gleichbleibend
hohe Reinigungsleistung.

Beim konventionellen Stanzen fallen Schneid-
partikel an und beim Laserschneiden entsteht
Schmauch, der zum Teil fest an den Schneidkanten
anhaftet. Schwertbiirsten kdnnen diese Verunrei-
nigungen sicher beseitigen. Fiir das Reinigen nach
dem Laser-Schneiden wurde ein spezielles Verfah-
ren entwickelt, mit welchem die Biirsten auch fest
anhaftende Partikel effektiv entfernen.

Beim Stapeln der Platinen werden durch das
hohe Flichengewicht Partikel in die Oberfliche
gepresst. Um Oberflichenfehler zu vermeiden
ist eine vorherige Reinigung unverzichtbar. Die
schmale Reinigungsanlage Una HZ-BB kann direkt
in den Stapler integriert werden und reinigt dort
die Ober- und Unterseite der Platinen.

Reinigungssysteme in der Pressenlinie

Moderne Presswerke bendtigen absolut saubere
Platinen. Selbst kleinste Partikel konnen Eindruck-
stellen in der Platinen-Oberfliche verursachen und
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Um eine Rekontamination der
gereinigten Platinen zu verhindern,

sollten auch Transportsysteme permanent
von Partikelanhaftungen befreit werden.

die Pressenwerkzeuge beschédigen. Die Firma
Wandres arbeitet mit verschiedenen Anbietern
von Bedlungsanlagen zusammen, sodass die Rei-
nigungsanlage hiufig direkt mit der BeSlung kom-
binjert werden kann. Wenn Platinen mit Schwert-
biirsten gereinigt und im Anschluss bedarfsgerecht
bedlt werden, steht einer optimalen Umformung
nichts im Wege.

Reinigung von Aluminiumplatinen mit
Trockenschmierstoff

Die Reinigungsanlage Evomat kann nicht nur bedlte
Stahlplatinen, sondern auch Aluminiumplatinen
mit Trockenschmierstoff sicher reinigen. Bei der
Reinigung von Oberflichen mit Trockenschmier-
stoff werden die Filamente permanent mit einem
Mikrofilm des Reinigungs- und Antistatikmittels
Ingromat bespriiht. Das Ingromat minimiert die
Anhaftung der Trockenschmierstoffe an den Biirs-
tenfilamenten. Wenn die Biirste {iber die Produk-
toberflache wischt, bleibt daher nur eine kleine
Menge Schmierstoff an den Filamenten haften.
Das thermische Selbstreinigungssystem trennt das
Trockenschmierstoff-Partikel-Gemisch wieder von
den Filamenten der Biirste ab. Das Gemisch fliefit
durch einen beheizten Absaugkanal in einen Zyklo-
nabscheider, wird dort von der Abluft getrennt und
in einem Behdlter aufgefangen.

Im Wechselbetrieb von trockengeschmierten
und bedlten Platinen muss zur Regeneration der
Linearbfirste lediglich ein definiertes Reinigungs-
intervall mit Ingromat eingeplant werden. Dadurch
kann vermieden werden, dass Schmierstoff oder Par-
tikel des einen Materials auf den anderen Werkstoff
iibertragen werden. Ein Umriisten der Reinigungs-
maschine ist nicht erforderlich.

Um eine Rekontamination der gereinigten Pla-
tinen zu verhindern, sollten auch Transportsysteme
permanent von Partikelanhaftungen befreit werden.
Hierzu reinigen hiufig Schwertblirsten den Leet-
trum von Forderbindern unterhalb der Transport-
ebene. Durch diese einfache, aber sehr effektive
Methode werden Partikelanhaftungen dauerhaft
vermieden.

Web-Wegweiser:
www.wandres.com
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