Roboter-Schwertburste Laura 160..

Kurzbeschreibung

Die Roboter-Schwertburste Laura 160.. reinigt komplexe geometrische Oberflachen, z. B. Karosserien, Tragwerke oder Kunststoff-
Formteile vor dem Lackieren oder Beschichten. Zwei parallel laufende LinearbUrsten mit flexibel gelagertem Arbeitstrum entfernen
mit mikro-befeuchteten Filamentspitzen selbst feinsten Staub, ohne die Oberflache zu benetzen. Zwischen den beiden LinearbUrsten
rotieren Tornadodusen vom Typ Janus 50 D, die mit ihrem Druckluftstrahl Partikel aus Vertiefungen entfernen. Die Kombination aus
luft- und bursttechnischer Reinigung sorgt fur eine hervorragende Reinigungsleistung und ermdglicht schnelle Taktzeiten.

Technische Ausfishrung

- 2 x Linearburste Quadro L mit pneumatisch geregeltem Flexpuffer
- Ingromat®-System

- 1 x rotierende Tornadodusen Janus 50 D

- Ndgherungssensoren, Laufiberwachung, Stromungswdchter

- Feldbussystem (z. B. Profinet)

- kompakter Nabenmotor

- Roboterflansch mit Schnellwechselsystem
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[ Prax” = A - 310 = 690 (fir konvexe Fldchen)
Prmax” = A - 160 = 840 (fur konkave Flachen) ——————»|

B <« A= 100%!\2kznnbreite) > _ * Prax = Maximale Reinigungsbreite

Angaben in mm



Typischer Anlagenaufbau Laura 160/1IM/1000  Best.-Nr. 1594-007

(D zu reinigende Karosserie Absaudfilter fT_(.)rr(wjgdodkilJ'ser.}lcng‘lés 50D
Ur die zyklische Abreinigung
(2) Roboter-Schwertbirste © Abluftschlauch
(3 Reinigungsroboter Ingromat®-Leitung
@ Motorsteuerung @ Ingromat®-Zentralversorgungspumpe IS14
&) Schlauch-Kabelpaket (2 Ingromat®-Zentralversorgungspumpe 1512
® Absaugschlauch ® Ingromat®-Vorratsbehdlter 1000 Liter
@ Ingromat® Regelung und Auffangwanne O— Druckluft
Uberwachung IR 160
(@ Fullstandsuberwachung mit Ultraschallsensor ~<— elektrische Signale
Trennbaustein Vegatrenn —— Ingromat® Reinigungs- und
Antistatikmittel




Pneumatische Spannrolle Ingromat® -Sprayer Roboterflansch
. fur Mikro-Befeuchtung der mit Schnellwechselsystem
Linearbursten

zwei Linearbirsten
vom Typ Quadro L
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Flexpuffer Tornadodisen Janus 50 D  Ndherungssensor  Nabenmotor  Selbstreinigung

fur flexible Anpassung an mit Drehzahlregelung Uberwacht den Mindest- der LinearbUrsten

wellige Oberfldchen L abstand zur Oberfléche mit regulierbaren
- Rakelsystem

Lufttechnische Reinigung

Aus den rotierenden TornadodUsen vom Typ Janus 50 D
tritt Druckluft mit mehrfacher Schallgeschwindigkeit aus.
Diese Druckluft entfernt leistungsstark Partikel und Staub
aus Vertiefungen wie Dachndhten oder Griffmulden.

Die Durchmesser der Disenbohrungen sind regulierbar
von 0 bis 1,6 mm.

Ingromat®-Verfahren

(D Mikrobefeuchtung der Burstenfilamente mit dem
Reinigungs- und Antistatikmittel Ingromat®

) Wischtechnische Reinigung der Produktoberfléiche:
(%) Partikel haften an den Burstenfilamenten und
werden zur Absaugung transportiert

(3 Mechanische Selbstreinigung der umlaufenden
LinearbUrste: Partikel werden von den Bursten-
filamenten getrennt und abgesaugt

Flexpuffer

Der pneumatisch geregelte Flexpuffer lagert den

Arbeitstrum der umlaufenden LinearbUrsten flexibel.
In der Mitte des flexiblen Arbeitsbereichs kbnnen die
LinearbUrsten von - 30 mm bis + 10 mm ausgelenkt
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T e . werden und passen sich somit sowohl konkaven als
auch konvexen Oberflachenkrimmungen optimal an.




Technische Daten

Elektrik

Antrieb Laura 160..
Sensorik
Absauggerdte
Pneumatik
Druckluftverbrauch
Druckluftqualitat
Druckluftanschluss
Absaugung

Absaugstutzen
Absaugleistung

Schalldruck

Fluidik

Ingromat®-Schlauchanschluss

Ingromat®-Verbrauch
Linearbirste

Linearburstentyp
Filamentmaterial
Filamentlénge BL
Filament-& G
Ausristung

Laura 160..

Nabenmotor; IP 54; stabilisiertes 10 A Netzteil notwendig
48 VDC; 10 A; 0,35 kW

24V DC; 4 A; 0,1kW

380-480 V AC; 50/60 Hz; 5,1 kW

170 I/min (ohne Aktivierung der TornadodUsen Janus 50 D)

1560 I/min (bei Akfivierung der Tornadodusen Janus 50 D)

gefiltert (PartikelgroBe < 40 pm), olfrei (Restdélgehalt < 1,5 mg/m3 bei 24° C)
6 bar; 1x @12 mm (Schwertburste); 1 x @ 16 mm (TornadodUsen Janus 50 D)

1x @80 mm
10 m3/min
(bei min. -1000 Pa Unterdruck am Absaugstutzen der Schwertbirste gemessen)

ca. 78 dB (A) ohne Aktivierung der Tornadodusen Janus 50 D
ca. 90 dB (A) bei Aktivierung aller Tornadodisen Janus 50 D
abhdngig von Oberfléichenbeschaffenheit und Geometrie der zu reinigenden Fldche

1x@ 6 mm
0,4-11/h

Quadro L mit geschliffenen und gerundeten Filamentspitzen
Polyamid 6.12

50 mm

0,2 mm

im Plasma entfettete Linearburste fur empfindliche Folgeprozesse wie
Beschichten oder Lackieren;

Lieferung in zweifacher Verpackung
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