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Teilereinigung reduziert Partikelfehler beim Lackieren

Ausgangslage

e Partikelfehler verursachen hohe
Ausschussquoten

e Reinigung mit ionisierter Luft und CO, nicht
ausreichend

e Zeitaufwdandige manuelle Vorreinigung
e 1,8 m breite Flachbettlackieranlage

e Bauteilgeometrie mit 20 bis 30 mm
Hohendifferenz

Ergebnis

e Deutliche Reduktfion der Partikelfehler

* Bessere Reproduzierbarkeit und Zeiterspar-
nis durch automatisierte Reinigung

e Verbesserung der First-run-Quote:
- bei flachen Teilen bis zu 20 %
- bei groBer Hohendifferenz bis zu 10 %

e Amortisationszeit: 7 bis 9 Monate

Kundenmeinung

, Seit dem Einsatz der SchwertbUrsten wurde abhdngig von der gereinigten Bauteilgeometrie die First-run-

Quote teilespezifisch um finf bis zehn Prozent angehoben.” (Uwe Walter, Ritzi Lackiertechnik)




Kombi-Schwertburste Una X-S 125 mit BIK 55

$5

SN 1 Il

e Automatisierte Bauteilreinigung

e Plafzsparende Integration in
Flachbett-Lackieranlagen

e Einfache Hohenverstellung

e Zuverl@ssig und wartungsarm

Zwei SchwertbUrsten vom Typ BIK 55 wischen jeweils quer zur Transportrichtung Uber die Oberseite der
Bauteile im Tray. Durch die 50 mm langen Filamente kédnnen auch Bauteile mit Hohenunterschieden ge-
reinigt werden. Die gegenl&ufige Wischrichtung der Bursten ermdglicht ein optimales Reinigungsergebnis.

Ingromat®-Verfahren

Die Mikrobefeuchtung (1) der Burstenfilamen-
te mit dem Reinigungs- und Antistatikmittel
Ingromat® fihrt zur sicheren Entfernung
selbst feinster Partikel.

In der Selbstreinigungseinheit (2) werden die
Partikel von den Filamenten der Burste ent-
fernt und der Absaugung (3) zugefihrt.
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