~ Cepillo Espada Combi Una X 121.. / Una X 123..

4032_ES

Descripcion sucinta

El Cepillo Espada Combi Una X 121../Una X 123..es idéneo para limpiar muebles, placas de madera, de plastico, de vidrio plano y
pletinas de arriba y de abajo p.ej. antes del barnizo, del revestimiento, de la deformacion o antes de la inspeccién por cdmara.

Dos Cepillos Espadas del tipo BIX 51.. limpian transversalmente las placas y utilizan los filamentos micro-humectados (sistema
Ingromat®) para quitar incluso las particulas mas finas de las superficies. El cojin el@stico proporciona una presién constante sobre la
superficie y asi siempre una alta calidad de limpieza. Con el bastidor de ajuste VEG 25.. puede ajustarse la posicién de los Cepillos

Espada hacia arriba o hacia abajo p.ej. para adaptarlos al espesor de la placa o por motivos de mantenimiento.

Detalles técnicos

2 x Cepillo Espada BIX 51/1M/A con cojin el@stico y sistema de Ingromat®
con unidad reguladora y filtrante para el Ingromat®IR 100.. (estédndar) y con armario eléctrico y neumdtico (opcién)

Bastidor de ajuste VEG 25/600 con ajuste manual, como opcién también con — | 204 |e—
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Una X 121.. Indicaciones en mm




Ejemplo de pedido

La placa que quiere limpiar tiene una anchura
maxima de
Prmax= 1500 mm.

N° de pedido

Anchura minima del Cepillo Espada Combi:
Amin = Pmax + 160 mm = 1660 mm.

El Cepillo Espada Combi més apropriado tiene
una anchura nominal de A = 1700 mm

N° de pedido 2250-059

describe un Cepillo Espada

Combi Una X 121/600/1700

UNA X 121.. UNA X 123..
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2250- 22517 - v v v Q
-003 -003 400 15.75
-004 -004 520 20.47
-005 -005 650 25.59
-058 -058 700 27.56
-006 -006 850 33.46
-045 -045 900 35.43
-007 -007 1000 39.37
-008 -008 1100 43.31
-031 -031 1200 47.24
-009 -009 1300 51.18
-030 -030 1400 55.11
-010 -010 1500 59.06
-011 -011 1650 64.96
-059 -059 1700 66.93
-012 -012 1750 68.89
-032 -032 1900 74.80
-013 -013 2000 78.74
-033 -033 2100 82.68
-014 -014 2200 86.61

Explicacion

A

La anchura nominal del Cepillo Espada
equivale a la distancia entre los ejes de los
rodillos de desviacion

B Anchura via de rodillos = A - 300 (-40/+25) mm
(Con juego de montaje 4160483 para via de
rodillos de Homag)

PL Linea de paso = distancia entre
drea de atornillamiento y superficie inferior
de la placa = 188 mm (estandar,
otras medidas posible)

Pmax  Anchura méxima de la placa = A - 160 mm

Y Medida nominal del bastidor da ajuste

Una X 121..



Recipiente de Ingromat
(1000 / 200 / 30 litros)

Suministro aire comprimido
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Direccion de los cepillos

Una X 121..

con direccion 1de los cepillos: el Cepillo Espada
superior e inferior limpian en la misma direccién
hacia un lado fijo (verde).

Una X 123..

con direccion 3 de los cepillos: el Cepillo Espada
superior e inferior limpian en direcciones opuestas,
las fuerzas de la limpieza se cancelan.

Sistema Ingromat®

El Ingromat® es un agente de limpieza anti-estdtico.
Los filamentos de los cepillos se micro-humectan con
Ingromat® lo que les permite quitar incluso
particulas de polvo muy finas.

Filamento del cepillo con capa fina de Ingromat®
(mostrado en verde)

Pulverizador Ingromat® SQL 51..

Bloque de distribucién VTB 100..

Unidad reguladora vy filtrante para el Ingromat® IR 100..
Dosificacion vy filtraje Ingromat®y visualizacion de la
presion interior del cojin eldstico

Opcién: Bomba de suministro central del Ingromat®
p.gj. 15102

Ajuste de altura

El Cepillo Espada estd montado a un bastidor de ajuste
para poderlo ajustar al espesor vigente de la placa que
se debe limpiar.

HVM: Normalmente el ajuste se realiza manualmente
por una manivela.

HVE: Como opcidn es disponible un servomotor
eléctrico en combinacién con un control general para
tener un ajuste enteramente automadtico al espesor.
HVP: Ajuste neumadtico. Con esta opcidn, cilindros neu-
maticos alzan la unidad de limpieza rapidamente de la
superficie p.ej. cuando hay una situacion de colision.
Tanto el ajuste mecdnico como el ajuste eléctrico de
altura pueden combinarse con ajuste neumadtico.




Detalles técnicos

Detalles eléctricos

Propulsién Cepillos Espada

Valvula principal
Ajuste eléctrico de altura (HVE)
Ajuste neumadtico rapido (HVP)

Detalles neumdticos
Exigencias al aire comprimido

Empalme aire comprimido
Consumo aire comprimido

Detalles referente al liquido anti-estatico

Empalme tubo Ingromat®
Consumo Ingromat®

Aspiracion
Tubuladura para la aspiracién

Volumen aspiracién
Para@metros operacionales

Emision acustica

Cepillo lineal

Tipo cepillo lineal
Material filamento
Longitud filamento
Diametro filamento

Velocidad del transporte
Max. velocidad del transporte
Dimensiones de la placa a limpiar

Longitud min. de la placa
Anchura de la placa

Una X 121.. -> Una X123.. >

2 x 0,25 kW motor SEW, IP 54, compatible con version UL
50 Hz; A 220 - 240 V; 1,14 A; Y 380 - 415 V; 0,66 A

60 Hz; A 240 - 266 V; 1,03 A; Y 415-480V; 0,6 A
valvula de 2/2 vias 1x 24V DC; 1,5 W

24V DC; 160 W AG04); 150 W (AGO02);; control por PLC
5/3 valvula de paso: 2 x 24 V DC; 1,08 W

filtrado (talla particulas < 40 pum),

sin lubrificantes (aceite residual < 1,5 mg/m3 con 24°C)
1x1/2" rosca interior: 6 bar

470 |/min (con boquilla de auto-limpieza estandar),
570 I/min (con boquilla de auto-limpieza reforzada)

1x@ 8 mm
2x0,2-0,81/h

2 x@ 80 mm
2x 9 m3/min
min. — 500 Pa vacio; min. 28 m/s (medido a la conexién hacia la aspiracion)

aprox. 82 dB (A)
segln la estructura de la superficie y la geometria de la placa a limpiar

Quadro R6
Poliamida 6.12
17 mm

0,127 mm

100 m/min

Lmin =240 mm
Prmin = 60 mm (a solicitud); Pmax = A - 160 mm

Reservada cualquier modificacion técnica
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